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工序 名称 步骤（共2页/第1页）

1.将分层片上下两层连接的顶端撑开，形成两个直角的矩形。

2.将分层片保护纸撕去，上下两层边缘对齐粘贴在一起，用钝器在表面来回挤压，将里面的空

气挤出，以达到最佳的粘贴效果。（确保两层粘贴整齐，粘胶区域不外漏）。

注意：粘贴前检查分层片，确保分层片无折痕、边缘无毛刺。
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3.分层片固定方式：

（1）头（对折处）：与上刀分层板连接。

（2）尾：与上预分杆支架连接。

4.在打印机前面翻转压纸板（①），将分层片尾部从打印头右边色带和搓纸轮下方穿过（②，此处有两个搓纸轮，从靠后的搓纸轮

下方穿过），从打印机后方进纸处穿出。

5.将分层片头部固定到分层板三角形豁口中（③-⑤），安装时，操作者站在打印机后方，把分层片向左倾斜后（④）卡入分层板

豁口内，完全卡入后将分层片摆正（⑤）。

6.注意事项：（1）分层片安装方向（⑤，尖头朝切刀中间）。

（2）分层片卡入豁口时动作轻柔，边缘无折痕、毛刺。

①

② ③

④⑤ 此尖头朝

切刀中间
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矩形正确 U形错误

×

⑦⑥

⑨

在下层分层片上对

应上层双面胶边缘

的位置做标记

⑩

⑧

拖纸器导杆

√

在分层片上对应凹槽的

7.分层片从打印机后方穿出后，与预分杆支架

连接，操作如下：

（1）将分层片贴在预分杆支架上拉直（轻柔

用力，将其以自然松紧度拉直，不可拽紧），

以豁口两边凹槽半圆下边缘为基准，用记号笔

极细端在分层片上做标记，此为第一道折边，

在下方距离第一道折边1.5mm的位置再画一道

标记。标记线必须笔直不歪斜，且与两边垂直

（⑥）。

（2）沿标记线把分层片对折，尾部向下对折

（⑧），对折处呈矩形（“U”形为不合格，

见图⑦）。

（3）保持分层片对折的状态，在下层分层片

上对应上层双面胶边缘的位置做标记（⑨，确

保对折后两面的双面胶下边缘完全重合）。

（5）展开尾部，先剪取比粘贴区域较长的双

面胶（以确保尾部全部覆盖双面胶），以图⑨

标记的位置为粘贴起始位置，往尾部方向粘贴
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（6）沿尾部末端短边减去多余双面胶，并将末端两边修剪出45°倒角（⑪）。

（7）将分层片尾部从豁口中由上而下穿过，撕掉胶带保护纸，将下层分层片与上层粘贴在一起，（⑫，确

保两层粘贴整齐，粘胶区域不外漏）

（8）粘贴前必须确保左侧压纸板已固定至拖纸器导杆的最左端(⑫)。

（⑨）拉直分层片，确保分层片对折处不超出豁口的凹槽。

⑪ ⑫

左侧压纸板已

固定至最左端
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